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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Ponizsze symbole stosowane w niniejszej instrukcji oznaczaja: Uwaga! Zachowaé¢ ostroznosé!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktére, jesli nie uda sie ich uniknaé, beda
skutkowaé odniesieniem powaznych obrazen ciata lub smiercia.

OSTRZEZENIE!
Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowa¢ odniesieniem obrazen ciata
lub $miercia.

Oznacza zagrozenia, ktére moga skutkowaé odniesieniem niewielkich obrazen ciata.

L]

LL|

A
A PRZESTROGA!
A

OSTRZEZENIE!
Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP oraz karty

charakterystyki (SDS).

A OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym. Klasa B
napiecia akumulatora podzespotu elektrycznego lub obwodu o
maksymalnym napigciu roboczym akumulatora pomiedzy 60 V
DCi 1500 V DC.

1.2 Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Uzytkownicy urzgdzen firmy ESAB ponoszg odpowiedzialno$é za stosowanie odpowiednich srodkéw
ostroznosci przez osoby uzywajace lub znajdujace sie w poblizu tych urzgdzen. Srodki ostroznoéci
muszg spetnia¢ wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom spawalniczym. Poza standardowymi
przepisami dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen.

Wszelkie prace powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady
dziatania urzadzenia. Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzadzenia, powinien znac¢:
+ zasady jego obstugi
* lokalizacje wytgcznikéw awaryjnych
* jego dziatanie
* odpowiednie srodki ostroznosci
+ zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzadzenia
2. Operator powinien dopilnowac, aby:
* w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto zadnych oséb nieupowaznionych
» w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzadzenia wszystkie osoby byty
odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno byc¢:
+ odpowiednie do okreslonego celu
+ wolne od przeciggéw

0447 814 101 -5- © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

4. Sprzet ochrony osobiste;:
+ Zawsze nalezy nosi¢ zalecang odziez ochronng i wyposazenie ochrony osobistej; przyktadowo:
okulary ochronne, odziez ognioodporna, rekawice ochronne.
* Nie wolno nosi¢ zadnych luznych elementéw garderoby; przyktadowo: chustek, bransoletek,
pierscionkow, itp., ktére mogtyby uwiezng¢ lub spowodowac oparzenia.
5. Ogodlne srodki ostroznosci:
* Upewni¢ sie, czy przewdd powrotny jest bezpiecznie podtgczony.
» Prace na urzgdzeniach wysokiego napiecia moga by¢é wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.
+ Stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w odpowiednie i wyraznie oznaczone urzgdzenia

gasnicze.

» W trakcie pracy urzadzenia nie wolno wykonywac jego smarowania ani konserwacji.

>

OSTRZEZENIE!
Spawanie i ciecie tukowe moze stwarzac zagrozenie dla operatora i innych oséb. Podczas

spawania lub ciecia nalezy stosowac odpowiednie $rodki ostroznosci.

S

p \

9

i
©
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PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

.

Przeprowadzi¢ montaz i uziemienie urzgdzenia spawalniczego zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Nie dotyka¢ elementéw pod napieciem ani elektrod odstonietg skorg, w mokrych
rekawicach lub w mokrej odziezy.

Odizolowac sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.

Upewnic sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne.

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed rozpoczeciem
spawania zasiegna¢ opinii lekarza. Pole elektromagnetyczne moze zakiécaé prace
niektorych rozrusznikow.

Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie¢ inne skutki
zdrowotne, ktére sg nieznane.

Spawacze powinni stosowac¢ sie do nastepujacych procedur, aby ograniczy¢ skutki
narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:

o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie ciata. Jesli to
mozliwe, zabezpieczy¢ je taSmg klejgca. Nie stawac miedzy uchwytem a
przewodami roboczymi. W zadnym wypadku nie owija¢ przewodu spawalniczego
ani roboczego wokot ciata. Ustawi¢ zrodio zasilania i przewody jak najdalej od
ciafa.

o Przewdd roboczy podigczac do przedmiotu obrabianego mozliwie najblizej
obszaru spawania.

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

.

Gtowe nalezy trzymac poza zasiegiem gazow.
Stosowac¢ wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa zabezpieczenia,
usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca pracy.

PROMIENIOWANIE LUKU — moze powodowac¢ obrazenia oczu i poparzenia

.

skory

Chroni¢ oczy i ciato. Stosowa¢ odpowiednig maske spawalniczg i szkfa filtrujgce
oraz nosi¢ odziez ochronna.
Chron osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub zastony.

HALAS — nadmierny hatas moze uszkodzié¢ stuch

Chroni¢ uszy. Stosowac¢ stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

-6 - © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

CZESCI RUCHOME — moga powodowaé obrazenia ciata

+  Wszystkie drzwi, panele i pokrywy powinny by¢ zamkniete i bezpiecznie
zamocowane.

»  Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac ostony w przypadku
konieczno$ci wykonania konserwacji i usunigcia usterek.

* Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu urzadzenia podczas prac
serwisowych, odtgczyé¢ ujemny (-) przewod akumulatora od akumulatora, wyjac
akumulatory lub odtgczy¢ sprzet od gniazda elektrycznego.

* Nigdy nie zbliza¢ rgk, wtoséw, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych czesci.
» Po zakonhczeniu serwisowania i przed uruchomieniem urzgdzenia spawalniczego
nalezy zamontowac panele lub pokrywy i zamkngc¢ drzwi.

ZAGROZENIE POZAREM

» Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Upewnic sie, ze w poblizu nie ma
materiatow tatwopalnych.

* Nie uzywac¢ na zamknietych pojemnikach.

GORACA POWIERZCHNIA — czesci moga spowodowac poparzenia

* Nie dotykac czesci gotymi rekami.

* Przed przystgpieniem do pracy ze sprzetem nalezy odczekac pewien czas, az
ostygnie.

» Do obstugi goragcych czesci nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi i/lub izolowanych
rekawic spawalniczych, aby zapobiec oparzeniom.

A

£

>

A PRZESTROGA!
Skrzynka akumulatoréw jest zalecana tylko dla zrodia zasilania Renegade VOLT ES/EMP
200i.

A PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do spawania fukowego.

PRZESTROGA!

Urzadzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w budynkach,
gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego
niskonapieciowego uktadu zasilania. Ze wzgledu na przewodzone
i emitowane zaki6cenia, w takich lokalizacjach mogg wystepowac
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilno&ci
elektromagnetycznej urzgdzeh klasy A.

UWAGA!
Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazaé do zaktadu
utylizacji odpadoéw!

Zgodnie z dyrektywg europejska 2012/19/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz jej
zastosowaniem w Swietle prawa krajowego, wyeksploatowane
urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne nalezy przekazywac¢ do

zaktadu utylizacji odpadow. _

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek
uzyskac¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informacji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.

0447 814 101 -7 - © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

1.3  Srodki ostroznosci podczas wykonywania
Czynnosci

A OSTRZEZENIE!
Nie wyjmowaé akumulatoréw ze skrzynki akumulatorow podczas pracy.

A PRZESTROGA!
Przed wyjeciem akumulatoréw ze skrzynki akumulatorow wytgczy¢ zasilanie.

* Upewni¢ sig, ze przewdd ztgcza skrzynki akumulatoréw jest podtgczony do zrédta zasilania.
» Nie odigczaé skrzynki akumulatoréw / przewodu ztgcza pradu statego niezaleznie od trybu.
* Przed odtaczeniem przewodu ztgcza skrzynki akumulatoréw wytaczy¢ zrodto zasilania zgodnie z
ponizszym opisem.
o Naciskajac przetgcznik membranowy WE./WYL. na panelu przednim.
o Poprzez wylgczenie przetgcznika zasilania sieciowego (120/230 V AC) na panelu tylnym.
* Upewni¢ sie, ze drzwiczki skrzynki akumulatoréw sg zamkniete podczas pracy.
* Nie wolno podejmowac préb czyszczenia wnetrza skrzynki akumulatoréw, gdy akumulatory sg
podigczone lub gdy urzgdzenie pracuje.
* Gdy zrédito zasilania i skrzynka akumulatoréw sg transportowane oddzielnie w jakikolwiek
sposob,
op Upewni¢ sie, ze akumulatory sg prawidtowo wtozone do odpowiednich gniazd i dobrze osadzone.
Drzwiczki skrzynki akumulatoréw powinny byé zawsze zablokowane.
o W zZrédle zasilania pokrywa gniazda w skrzynce akumulatoréw powinna by¢é zamknieta.
» Gdy zaréwno zrédto zasilania, jak i skrzynka akumulatoréw sg potaczone i transportowane w
jakikolwiek sposadb,
o Upewnic¢ sie, ze akumulatory sg prawidtowo wtozone do odpowiednich gniazd i dobrze osadzone.
Drzwiczki skrzynki akumulatoréw powinny by¢ zawsze zablokowane.

o Upewnic sie, ze przewdd ztgcza pradu statego / skrzynki akumulatorow w akumulatorze jest
podtgczony do zrédta zasilania.

Upewnic¢ sie, ze zatrzask skrzynki akumulatorow jest prawidtowo podigczony do zrédta zasilania.
Upewnic¢ sie, ze zatrzask pokrywy skrzynki akumulatoréw jest prawidtowo zablokowany.

1.4 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
akumulatorow

A OSTRZEZENIE!
Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz
wszystkimi instrukcjami dotyczacymi akumulatora, tadowarki i zrédta zasilania do spawania.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowacé porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo poparzenia. Ptyn akumulatorowy moze by¢ tatwopalny, jesli zostanie
narazony na dziatanie iskry lub ptomienia.

A OSTRZEZENIE!
Nie wolno serwisowac uszkodzonych akumulatoréw. Serwisowanie akumulatoréw powinno
by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta lub autoryzowanych ustugodawcéw.

0447 814 101 -8- © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie pozarem. Nigdy nie nalezy otwiera¢ akumulatora z zadnego powodu. Jesli
obudowa akumulatora jest peknieta lub uszkodzona, nie nalezy wkfada¢ go do tadowarki. Nie
zgniataé, nie upuszczacé ani nie uszkadza¢ akumulatora. Nie wolno uzywa¢ akumulatora ani
tadowarki, ktore ulegty ostrym uderzeniom, zostaty upuszczone, przejechane lub uszkodzone
w jakikolwiek sposéb (np. przebite gwozdziem, uderzone miotkiem, nadepniete). Uszkodzone
akumulatory nalezy zwrdci¢ do centrum serwisowego w celu ich utylizaciji.

Nie tadowac¢ akumulatora ani nie uzywa¢ go w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci
tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytu. Wkiadanie lub wyjmowanie akumulatora do/z fadowarki moze
spowodowac zapton pytu lub oparéw.

Nigdy nie wktada¢ akumulatora do tadowarki na site. Nie modyfikowac¢ akumulatora w zaden
sposob, aby zmiescit sie w niezgodnej tadowarce, poniewaz moze to spowodowac pekniecie
akumulatora i powazne obrazenia. Akumulator nalezy tadowa¢ wytgcznie za pomoca tadowarek
zalecanych w niniejszej instrukcji.

Akumulatory nalezy tadowac¢ wytacznie w przeznaczonych do tego celu tadowarkach DeWALT.
Nie spryskiwa¢ akumulatora ani nie zanurza¢ go w wodzie ani innych ptynach.

Nie przechowywac ani nie uzywacé zrédta zasilania i akumulatora do spawania w miejscach, w
ktérych temperatura moze osiggng¢ lub przekroczy¢ 40°C (104°F) (np. latem na zewnatrz
budynkéw lub w budynkach metalowych). Aby zapewnic¢ jak najdiuzszy czas pracy akumulatorow,
nalezy je przechowywac w chtodnym i suchym miejscu.

UWAGA!
Akumulatory nalezy przechowywac¢ w skrzynce akumulatoréw z przewodami podtgczonymi
do zZrodta zasilania spawania.

Nie spala¢ akumulatora, nawet jesli jest powaznie uszkodzony lub catkowicie zuzyty. Akumulator
moze wybuchng¢. Podczas spalania akumulatoréw litowo-jonowych powstajg toksyczne opary i
materiaty.

W przypadku kontaktu zawarto$ci akumulatora ze skérg nalezy natychmiast przemy¢ miejsce wodg
z tagodnym mydtem. Je$li ptyn z akumulatora dostanie sie do oka, nalezy ptuka¢ oczy wodg przez
15 minut lub do momentu ustgpienia podraznienia. Jesli konieczna jest pomoc medyczna, elektrolit
akumulatora sktada sie z mieszaniny ciektych weglandéw organicznych i soli litu

Zawartosc¢ otwartych ogniw akumulatora moze powodowac podraznienie drég oddechowych.
Zapewni¢ dostep do czystego powietrza. Jesli objawy utrzymujg sie, skontaktowac sie z lekarzem.

Transport

Zagrozenie pozarem. Nie przechowywac ani nie przenosi¢ akumulatora w taki sposéb, aby
metalowe przedmioty mogty sie stykac¢ z odstonietymi zaciskami akumulatora. Na przykfad nie
umieszczac¢ akumulatora w fartuchach, kieszeniach, skrzynkach narzedziowych, skrzynkach na
zestawy produktow, szufladach itp. z luznymi gwozdziami, Srubami, kluczami itp. Transportowanie
akumulatorow moze spowodowaé pozar, jesli zaciski akumulatora przypadkowo zetkng sie z
materiatami przewodzgcymi prad, takimi jak klucze, monety, narzedzia reczne itp.

Transportowanie akumulatora DeWALT FLEXVOLT™. Akumulator DeWALT FLEXVOLT™ ma tryb

pracy i tryb transportowy.

o Tryb pracy: akumulator FLEXVOLT™ moze dziata¢ jako akumulator 20 V w narzedziu DeWALT
20 Vi akumulator 60 V w narzedziu DeWALT 60 V. Systemu Renegade VOLT ES/EMP 200i
mozna uzywac tylko w potgczeniu z akumulatorami DeWALT FLEXVOLT™ o napieciu 20 V.

o Tryb transportowy: po zamocowaniu nasadki na akumulatorze FLEXVOLT™, akumulator jest w
trybie transportowym. Zachowa¢ nasadke w celu transportowania. W trybie transportowym
tancuchy ogniw sg elektrycznie odtgczane w pakiecie, co powoduje powstanie trzech
akumulatoréw o nizszej mocy (Wh) zamiast jednego akumulatora o wyzszej wartosci Wh. Ta
wieksza liczba trzech akumulatoréw o nizszej wartosci Wh pozwala zwolni¢ pakiet z wymogow
wynikajgcych z okreslonych przepiséw dotyczacych transportu, ktére obowigzujg w przypadku
akumulatoréw o wyzszej mocy.
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Etykieta akumulatora wskazuje dwie watogodziny (patrz ponizsza ilustracja). Na przykfad
transportowa klasa Wh moze wskazywac 3 x 36 Wh, co oznacza trzy akumulatory po 36 Wh.
Uzytkowa klasa Wh moze wskazywac¢ 108 Wh (domniemanie jednego akumulatora).

UWAGA!
Upewni¢ sie, ze ostony ochronne nie zostaty usuniete po transporcie.

C)T Use: 108 Wh

()€ Transport:3x36 Wh

Wskaznik stanu natadowania akumulatoréw

Niektére akumulatory DeWALT majg wskaznik stanu natadowania, ktéry sktada sie z trzech zielonych
diod LED wskazujgcych poziom natadowania akumulatora. Wskaznik stanu natadowania sygnalizuje
przyblizony poziom natadowania akumulatora zgodnie z nastepujgcymi wskazaniami:

1 |0 —HH
2 | HHH]
3 (WD HHH]
4 M HH]
1. 75-100% natadowania 3. <50% natadowania
2. 51-74% natadowania 4. Akumulator wymaga natadowania

Aby uruchomi¢ wskaznik stanu natadowania, nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przycisk wskaznika stanu
natadowania. Kombinacja trzech zielonych diod LED wskazuje pozostaty poziom natadowania. Gdy
poziom natadowania akumulatora jest nizszy od dopuszczalnego limitu, wskaznik stanu natadowania
nie swieci, a akumulator wymaga natadowania.

0447 814 101 -10 - © ESAB AB 2025
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UWAGA!

Wskaznik stanu natadowania wskazuje tylko poziom natadowania akumulatora. Nie wskazuje
on funkcjonalnosci narzedzia, a jego wskazania mogg sie r6zni¢ w zaleznosci od sktadnikéow
produktu, temperatury i zastosowania.

Wiecej informacji na temat zestawoéw akumulatoréw ze wskaznikiem stanu natadowania mozna
znalezé na stronie DeWALT www.dewalt.com.

Uszczelnienie RBRC®

Uszczelnienie RBRC® (Rechargeable Battery Recycling Corporation) na akumulatorach
niklowo-kadmowych, niklowo-wodorkowych lub litowo-jonowych (lub zestawach akumulatoréw)
wskazuje, ze koszty recyklingu tych akumulatoréw (lub zestawdw akumulatoréw) po zakonczeniu ich
okresu uzytkowania zostaty juz optacone przez firme DeWALT. W niektoérych obszarach nielegalne jest
wyrzucanie zuzytych akumulatoréw niklowo-kadmowych, niklowo-wodorkowych lub litowo-jonowych
do $mieci lub jako odpaddéw komunalnych, a program Call 2 Recycle® stanowi ekologiczng
alternatywe.

Organizacja Call 2 Recycle, Inc. we wspétpracy z firmg DeWALT i innymi uzytkownikami
akumulatoréw ustanowita program w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie w celu utatwienia zbierania
zuzytych akumulatoréw niklowo-kadmowych, niklowo-wodorkowych lub litowo-jonowych. Chron
Srodowisko i oszczedzaj zasoby naturalne, zwracajgc zuzyte akumulatory niklowo-kadmowe,
niklowo-wodorkowe lub litowo-jonowe do autoryzowanego centrum serwisowego firmy DeWALT lub do
lokalnego sprzedawcy w celu recyklingu. Mozna rowniez skontaktowac sie z lokalnym centrum
recyklingu, aby uzyska¢ informacje na temat miejsca, w ktérym mozna oddac zuzyty akumulator.
RBRC® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Call 2 Recycle, Inc
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1.5 Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
ladowarek akumulatoréow

OSTRZEZENIE!

Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz
wszystkimi instrukcjami dotyczgcymi akumulatora, tadowarki i Zrédta zasilania do spawania.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

* Nie tadowa¢ akumulatora za pomocg tadowarek innych niz zalecane w niniejszej instrukciji.
tadowarka i akumulator zostaty zaprojektowane specjalnie do wspotpracy.

* tadowarki te nie sg przeznaczone do innych zastosowan niz tadowanie akumulatoréw DeWALT.
Jakiekolwiek inne zastosowania mogg spowodowac ryzyko pozaru lub porazenia pradem.

* Nie narazac¢ tadowarki na dziatanie deszczu lub $niegu.

» Odtaczajgc tadowarke, nalezy ciggng¢ za wtyczke, a nie za przewod. Zmniejsza to ryzyko
uszkodzenia wtyczki i przewodu elektrycznego.

* Upewni¢ sie, ze przewdd jest umieszczony w taki sposéb, aby na niego nie stawac, nie potykac sie
0 niego oraz aby nie byt w zaden inny sposdb narazony na uszkodzenia lub naprezenia.

* Nie uzywac¢ przedtuzacza, chyba ze jest to konieczne. Uzycie niewtasciwego przediuzacza moze
spowodowac pozar lub porazenie pradem elektrycznym.

» Jesli wtyczka lub przewdd zasilajgcy sg uszkodzone, muszg zosta¢ wymienione przez producenta
lub jego przedstawiciela, albo przez osobe o odpowiednich kwalifikacjach, aby unikng¢
niebezpieczenstwa.

* Nie umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na fadowarce ani nie umieszczac¢ tadowarki na miekkiej
powierzchni, ktéra moze zablokowaé otwory wentylacyjne i spowodowac przegrzanie elementow
wewnetrznych. Umiesci¢ tadowarke w miejscu oddalonym od Zrédta ciepta. tadowarka jest
wentylowana przez otwory w goérnej i dolnej cze$ci obudowy.

* Nie uzywac tadowarki z uszkodzonym przewodem lub wtyczka.

* Nie uzywac tadowarki, jesli zostata poddana ostremu uderzeniu, upuszczona lub w jakikolwiek inny
sposob uszkodzona. Oddac¢ jg do autoryzowanego centrum serwisowego.

* Nie rozmontowywaé fadowarki, nalezy jg zabra¢ do autoryzowanego centrum serwisowego w
przypadku konieczno$ci wykonania naprawy lub serwisu. Nieprawidtowy montaz moze
spowodowac porazenie prgdem elektrycznym lub pozar.

* Przed przystgpieniem do czyszczenia odigczy¢ tadowarke od gniazda. Zmniejsza to ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym. Wyjecie akumulatora nie zmniejsza tego ryzyka.

* Nigdy nie tgczy¢ ze sobg dwdch fadowarek.

» tadowarka jest przeznaczona do pracy ze standardowym zasilaniem domowym 230 V. Nie uzywac
jej z zadnym innym zrédtem napiecia. Nie dotyczy to tadowarki samochodowe;.

A OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym. Nie dopusci¢ do przedostania sie
zadnych ptynéw do wnetrza tadowarki. Moze to spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

A OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo poparzenia. Nie zanurzaé akumulatora w zadnym ptynie ani nie
dopuszczac¢ do przedostania sie ptynu do akumulatora. Nigdy nie nalezy otwiera¢ akumulatora
z zadnego powodu. Jesli plastikowa obudowa akumulatora peknie lub ulegnie uszkodzeniu,
nalezy zwrdci¢ go do centrum serwisowego w celu recyklingu.

A PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo poparzenia. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazenh, nalezy tadowac¢ wytgcznie
akumulatory DeWALT. Inne rodzaje akumulatorow mogg sie przegrzac¢ i pekngé, powodujgc
obrazenia oraz uszkodzenia mienia.
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UWAGA!

W pewnych warunkach, gdy tadowarka jest podtgczona do zZrodta zasilania, moze ona zostaé
zwarta przez ciata obce. Obce materiaty o wtasciwosciach przewodzacych, takie jak miedzy
innymi pyt szlifierski, wiéry metalowe, wetna stalowa, folia aluminiowa lub nagromadzone
czastki metalu, nalezy trzymac z dala od gniazd tadowarki. Zawsze nalezy odtgczac tadowarke
od zrédta zasilania, gdy w gniezdzie nie ma akumulatora. Przed przystgpieniem do
czyszczenia odigczy¢ tadowarke.

Obstuga

Najwiekszg zywotnosc¢ i wydajno$¢ akumulatora mozna zapewnic, tadujgc go w temperaturze

powietrza od 18°C do 24°C. Nie fadowa¢ akumulatora w temperaturze ponizej 4,5°C lub powyzej

40°C. Jest to wazne i zapobiega powaznym uszkodzeniom akumulatora.

Podczas tadowania tadowarka i akumulator mogg sie nagrzewac w dotyku. Jest to stan normalny i

nie oznacza usterki. Aby utatwi¢ chtodzenie akumulatora po uzyciu, nalezy unika¢ umieszczania

tadowarki lub akumulatora w cieptym srodowisku, takim jak metalowa szopa lub nieizolowana

przyczepa.

tadowarka DCB104 jest wyposazona w wewnetrzny wentylator przeznaczony do jej chtodzenia.

Wentylator wigcza sie automatycznie, gdy tadowarka wymaga schtodzenia. Nie uzywac tadowarki,

jesli wentylator nie dziata prawidtowo, lub jesli otwory wentylacyjne sg zablokowane. Nie

dopuszczac¢ do przedostania sie obcych przedmiotéw do wnetrza tadowarki.

Jesli akumulator nie taduje sie prawidtowo:

o Sprawdzi¢ dziatanie gniazda, podtgczajgc lampe lub inne urzadzenie.

o Umiesci¢ fadowarke i akumulator w miejscu, w ktérym temperatura otoczenia wynosi okoto
18-24°C.

o Jesdli problemy z fadowaniem nadal wystepujg, zabraé¢ zrédto zasilania do spawania, akumulator i
tadowarke do lokalnego centrum serwisowego.

Akumulator nalezy natadowaé, gdy nie bedzie on w stanie zapewni¢ wystarczajgcej mocy podczas
wykonywania zadan, ktére wczesniej byty tatwe do wykonania. Nie kontynuowac¢ uzytkowania w
takich warunkach. Postepowa¢ zgodnie z procedurg fadowania. Gdy tylko jest to konieczne, mozna
réwniez tadowacé czesciowo wyczerpany akumulator bez negatywnych konsekwencji

Obce materiaty o wlasciwosciach przewodzgcych, takie jak miedzy innymi pyt szlifierski, wiéry
metalowe, wetna stalowa, folia aluminiowa lub nagromadzone czgstki metalu, nalezy trzymac z dala
od gniazd tadowarki. Zawsze nalezy odtgczac tadowarke od zrédta zasilania, gdy w gniezdzie nie
ma akumulatora. Przed przystgpieniem do czyszczenia odtgczyé tadowarke.

Nie zamrazac¢ ani nie zanurza¢ tadowarki w wodzie ani innym ptynie.

Przechowywanie

Najlepsze miejsce do przechowywania jest chtodne i suche, z dala od bezposredniego swiatta
stonecznego i dziatania zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperatury.

Aby uzyskac optymalne rezultaty, w przypadku dtugiego przechowywania zaleca sie
przechowywanie w petni natadowanego akumulatora w chtodnym i suchym miejscu poza
tadowarka.

UWAGA!
Nie nalezy przechowywac catkowicie roztadowanych akumulatoréw. Przed uzyciem nalezy
natadowaé akumulator.

Czyszczenie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym. Przed czyszczeniem odigczy¢ tadowarke
od gniazda zasilania. Brud i smar mozna usung¢ z zewnetrznej czesci tadowarki za pomocg
szmatki lub migkkiej, niemetalowej szczotki. Nie uzywac¢ wody ani zadnych roztworow
czyszczgcych.
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Firma ESAB oferuje asortyment akcesoriow spawalniczych i Srodkéw ochrony indywidualnej.
Aby uzyskac informacje na temat skladania zamoéwien, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
dealerem firmy ESAB lub odwiedzi¢ naszg strone internetowa.
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2 WPROWADZENIE

Renegade VOLT ES 200i to zrédto pradu wykorzystujgce falownik, ktére moze by¢ zasilane z
akumulatora (DC) lub sieci o napigciu 120/230 VAC. To zrédto zasilania jest przeznaczone do
spawania MMA / SMAW / elektrodg oraz spawania TIG / GTAW. Zrédto zasilania mozna uruchomig,
korzystajac z jednej z ponizszych metod:

* Tryb sieciowy

e Tryb akumulatorowy

e Tryb hybrydowy AMP*

Akcesoria firmy ESAB do tego produktu zostaly opisane w rozdziale ,,AKCESORIA” niniejszej
instrukciji.

21 Wyposazenie

Zestaw Renegade VOLT ES 200i zawiera nastepujgce wyposazenie:

«  Zrodto pradu

» Skrzynka akumulatorowa

*  Akumulatory DeWALT FLEXVOLT 12 Ah (4 X)

» Czteroportowa szybka tadowarka DeWALT FLEXVOLT
* Uchwyt elektrody, 3 m, 16 mm?, 50 OKC

*  Przewdd masowy 200 A, 3 m (10 stdp)

» Kabel sieciowy, 3 m (10 stop)

» Zestaw paska na ramie

* Instrukcja bezpieczenstwa

« Skrécona instrukcja obstugi

2.2 Akumulatory i tadowarki

Akumulator nie jest w petni natadowany po wyjeciu z opakowania. Przed uzyciem akumulatora i
tadowarki nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenhstwa zawartymi w rozdziale
,BEZPIECZENSTWO”, a nastepnie postepowaé zgodnie z opisanymi procedurami fadowania. Przy
zamawianiu zamiennych zestawéw akumulatoréw nalezy pamieta¢ o wprowadzeniu numeru
katalogowego i napiecia.

PRZESTROGA!
Do spawania nie nalezy uzywaé akumulatoréow 15 Ah.

Zalecane sg wylgcznie nastepujgce zestawy akumulatoréw:

+ FLEXVOLT 6AH
* FLEXVOLT 9AH
* FLEXVOLT 12AH

Z tadowarkg DeWALT nalezy uzywaé wytacznie akumulatorow DeWALT. Przed rozpoczeciem
korzystania z tadowarki nalezy zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Aby
sprawdzi¢ zgodnos¢ fadowarek DeWALT z odpowiednimi akumulatorami DeWALT, nalezy zapoznac¢
sie z ponizszg tabela.
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tadowarki /
Akumulatory czasy fadowania
(minuty)
Numer Pojemnosé
K vVDC akumulatora Waga (kg) DCB104
atalogowy (AH)

DCB546 18/54 6,0/2,0 1,05 60
DCB547 18/54 9,0/3,0 1,46 75
DCB548 18/54 12,0/4,0 1,44 120

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat akumulatoroéw i fadowarek firmy DeWALT, nalezy zadzwonic
pod podany numer lub skorzystac z ponizszych danych kontaktowych.

Regiony Numer kontaktowy Informacje o stronie internetowej
Belgia i Luksemburg NL: 32 1547 37 63 www.dewalt.be
FR: 32 1547 37 64 enduser.BE@SBDinc.com
Dania 70201510 www.dewalt.dk
kundeservice.dk@sbdinc.com
Niemcy 06126-21-0 www.dewalt.de
infodwge@sbdinc.com
Hiszpania 934 797 400 www.dewalt.es
respuesta.postventa@sbdinc.com
Francja 04 72 20 39 20 www.dewalt.fr
scufr@sbdinc.com
Szwajcaria 044 - 7556070 www.dewalt.ch
service@rofoag.ch
Irlandia 00353-2781800 www.dewalt.ie
Sales.ireland@sbdinc.com
Wiochy 800-014353 www.dewalt.it
39 039-9590200
Holandia 31 164 283 063 www.dewalt.nl
Norwegia 45251300 www.dewalt.no
kundeservice.no@sbdinc.com
Austria 01-66116-0 www.dewalt.at
service.austria@sbdinc.com
Portugalia +351 214667500 www.dewalt.pt
resposta.posvenda@sbdinc.com
Finlandia 010 400 4333 www.dewalt.fi
asiakaspalvelu.fi@sbdinc.com
Szwecja 03168 6160 www.dewalt.se
kundservice.se@sbdinc.com
Turcja +90 216 665 2900 www.dewalt.com.tr
support@dewalt.com.tr
Wielka Brytania 01753-567055 www.dewalt.co.uk
emeaservice@sbdinc.com
Bliski Wschod i Afryka 971 4 812 7400 www.dewalt.ae

support@dewalt.ae
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3.1 Dane techniczne trybu zasilania sieciowego
Renegade VOLT ES 200i
Napigcie wyjsciowe 120 V £15%, 230V +£15%,
1~ 50/60 Hz 1~ 50/60 Hz

Prad pierwotny

| tmax 27 A 28 A

e 13,5A 14 A
Zapotrzebowanie na moc bez

obciazenia w trybie oszczedzania

energii <50wW <50W
Zakres ustawien

MMA / SMAW / elektroda 10-110 A 10-200 A
TIG / GTAW 10-140 A 10-200 A
Dopuszczalne obcigzenie przy spawaniu MMA / SMAW / elektrodag

25% cyklu pracy 1M0A /24,4 200A/28V
60% cyklu pracy 70A/22,8V 129A/252V
100% cyklu pracy 55A 7222V 100 A/ 24V
Dopuszczalne obcigzenie przy spawaniu TIG / GTAW

25% cyklu pracy 140A /156 V 200A/18V
60% cyklu pracy 90A/13,6V 129A/152V
100% cyklu pracy 70A/12,8V 100A/14V
Moc pozorna I, przy pradzie 3,4 kVA 5,8 kVA
maksymalnym

Moc czynna |, przy pradzie 3,3 kW 5,7 kKW
maksymalnym

Wspoétczynnik mocy przy pradzie maksymalnym

MMA / SMAW / elektroda 0,99

TIG / GTAW 0,99
Wydajnos¢ przy pradzie maksymalnym

MMA / SMAW / elektroda 82%

TIG | GTAW 82%

Napigcie obwodu otwartego U, maks.

VRD nieaktywne 80V

VRD aktywne <30 Ve

Temperatura pracy

Od -10 do +40°C (od +14 do +104°F)

Temperatura transportu

Od -20 do +55°C (od -4 do +161°F)
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Renegade VOLT ES 200i

Stale cisnienie akustyczne przy
bezczynnosci

<70 db (A)

Wymiary d x s x w

Zrédto pradu

460 x 200 x 320 mm (18,1 x 7,9 x 12,6 cala)

Zrédto zasilania ze skrzynka
akumulatorowg

480 x 220 x 485 mm (18,9 x 8,7 x 19,1 cala)

Masa

Zrédto pradu

12 kg (26,5 funta)

Skrzynka akumulatorowa bez
akumulatorow

7 kg (15,4 funta)

Skrzynka akumulatorowa z
akumulatorami

12,5 kg (27,5 funta)

System 24,5 kg (54,0 funta)
Klasa izolacji H
Stopien ochrony IP 23

Klasa zastosowania

3.2 Dane techniczne trybu akumulatorowego — 4
akumulatory DeWALT
Renegade VOLT ES 200i

Napiecie wyjsciowe 80 V — 4 akumulatory DeWALT
Prad pierwotny

I max 80 A
Zapotrzebowanie na moc bez obcigzenia w trybie

oszczedzania energii <50 W
Zakres ustawien

MMA / SMAW / elektroda 10-140 A
TIG / GTAW 10-150 A
Dopuszczalne obcigzenie przy spawaniu MMA / SMAW / elektroda

18% cyklu pracy 140A /256 V
25% cyklu pracy 110A/24,4V
60% cyklu pracy 80A/23,2V
100% cyklu pracy 60A/224V
Dopuszczalne obcigzenie przy spawaniu TIG / GTAW

18% cyklu pracy 150A/16V
25% cyklu pracy 115A/146V
60% cyklu pracy 90A/136V
100% cyklu pracy 70A/12,8V
Moc pozorna l, przy prgdzie maksymalnym Nie dot.
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Renegade VOLT ES 200i
Moc czynna |, przy prgdzie maksymalnym Nie dot.
Wspotczynnik mocy przy pradzie maksymalnym
MMA / SMAW / elektroda Nie dot.
TIG / GTAW Nie dot.
Wydajnos¢ przy prgdzie maksymalnym
MMA / SMAW / elektroda 80%
TIG / GTAW 80%
Napigcie obwodu otwartego U, maks.
VRD nieaktywne 68V
VRD aktywne <30V

peak

Temperatura pracy

Od -10 do +40°C (od +14 do +104°F)

Temperatura transportu

Od -20 do +55°C (od -4 do +161°F)

State cisnienie akustyczne przy bezczynnosci

<70 db (A)

Wymiary d x s x w

Zrédto pradu

460 x 200 x 320 mm
(18,1 x 7,9 x 12,6 cala)

Zrédio zasilania ze skrzynkg akumulatorowa

480 x 220 x 485 mm
(18,9 x 8,7 x 19,1 cala)

Masa

Zrédto pradu

12 kg (26,5 funta)

Skrzynka akumulatorowa bez akumulatoréw

7 kg (15,4 funta)

Skrzynka akumulatorowa z akumulatorami

12,5 kg (27,5 funta)

System 24,5 kg (54,0 funta)
Klasa izolacji H

Stopien ochrony IP 23

Klasa zastosowania

3.3 Dane techniczne trybu hybrydowego AMP*

Renegade VOLT ES 200i

Napigcie wyjsciowe 120 VAC +15% + 80V DC, 230V AC £ 15% + 80V DC,
1~ 50/60 Hz + DC 1~ 50/60 Hz + DC

Prad pierwotny

| maks 27 A 28 A

Zapotrzebowanie na moc bez

obciazenia w trybie oszczedzania

energii <50 W <50 W

Zakres ustawien

MMA / SMAW / elektroda 10-150 A 10-200 A

TIG / GTAW 10-180 A 10-200 A

0447 814 101
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3 DANE TECHNICZNE

Renegade VOLT ES 200i
Dopuszczalne obcigzenie przy spawaniu MMA / SMAW / elektroda
25% cyklu pracy 150A/26V 200A/28V
60% cyklu pracy 90A/236V 129A/252V
100% cyklu pracy 70A/22,8V 100 A/ 24V
Dopuszczalne obcigzenie przy spawaniu TIG /| GTAW
25% cyklu pracy 180A/17,2V 200A/18V
60% cyklu pracy 130 A/ 152V 129A/152V
100% cyklu pracy 100 A/ 14V 100 A/ 14V
Moc pozorna I, przy prgdzie 3,4 KVA 5,8 kVA
maksymalnym
Moc czynna |, przy prgdzie 3,3 kW 5,7 kW
maksymalnym
Wspotczynnik mocy przy pradzie maksymalnym
MMA / SMAW / elektroda 0,99
TIG / GTAW 0,99
Wydajnos¢ przy pradzie maksymalnym
MMA / SMAW / elektroda 82%
TIG / GTAW 82%
Napigcie obwodu otwartego U, maks.
VRD nieaktywne 80V
VRD aktywne <30V

peak

Temperatura pracy

Od -10 do +40°C (od +14 do +104°F)

Temperatura transportu

Od -20 do +55°C (od -4 do +161°F)

Stale cisnienie akustyczne przy
bezczynnosci

<70 db (A)

Wymiary d x s x w

Zrédto pradu

460 x 200 x 320 mm (18,1 x 7,9 x 12,6 cala)

Zrédto zasilania ze skrzynkg
akumulatorowg

480 x 220 x 485 mm (18,9 x 8,7 x 19,1 cala)

Masa

Zrédto pradu

12 kg (26,5 funta)

Skrzynka akumulatorowa bez
akumulatorow

7 kg (15,4 funta)

Skrzynka akumulatorowa z
akumulatorami

12,5 kg (27,5 funta)

System 24,5 kg (54,0 funta)
Klasa izolacji H
Stopien ochrony IP 23

Klasa zastosowania

0447 814 101
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3 DANE TECHNICZNE

Cykl pracy

Cykl pracy to wyrazony w procentach okres dziesieciu minut, w trakcie ktdrego mozna spawac lub cig¢
przy okreslonym obcigzeniu, nie powodujac przecigzenia. Cykl pracy obowigzuje dla temperatury

40 °C/ 104 °F lub nizszej.

Stopien ochrony
Kod IP okresla stopien ochrony zapewnianej przez obudowe przed wnikaniem ciat statych lub
szkodliwymi skutkami wnikania wody.

Sprzet oznaczony symbolem IP23 jest przeznaczony do stosowania wewngtrz pomieszczen i moze
by¢ uzywany na zewnagtrz wytgcznie, jesli zostanie zabezpieczony na czas opaddw atmosferycznych.

Klasa zastosowania

Symbol informuje, ze zrédto pradu jest przeznaczone do uzytku w miejscach o zwiekszonym
zagrozeniu elektrycznym.

3.4 Informacje dotyczace ekoprojektu

Urzadzenie zostato zaprojektowane w taki sposéb, aby byto zgodne z dyrektywg 2009/125/WE i
rozporzgdzeniem 2019/1784/UE.

Sprawnos¢ i zuzycie energii w stanie spoczynkowym:

Nazwa Moc w stanie spoczynkowym | Sprawnos¢ przy
maksymalnym zuzyciu energii
Renegade VOLT ES 200i <50 W 82%

Wartos¢ sprawnosci i zuzycie w stanie spoczynkowym zostaty zmierzone za pomocag metody i w
warunkach okreslonych w normie produktu EN 60974-1:2012.

Nazwe producenta, nazwe produktu, numer seryjny i date produkcji podano na tabliczce
Znamionowe;.

1 [ESAB AB,

Box 8004, SE-40277, Goteborg, Sweden
Made in P.R.C

2——Renegade VOLT ES 200i

SiNo.

3 LLRRRYYWWi### I I {

[LLIRRRIYYWW[###]

3A 3B 3C 3D

1. Nazwa produktu
2. Nazwa i adres producenta
3. Numer seryjny
3A. Kod lokalizacji produkcji
3B. Poziom wersji (ostatnia cyfra roku i numer tygodnia)
3C. Rok i tydzieh produkgciji (ostatnie dwie cyfry roku i numer tygodnia)
3D. Sekwencyjny system numeryczny (kazdy tydzieh rozpoczyna sie od 0001)
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4 MONTAZ

Montaz powinien zosta¢ wykonany przez fachowca.

A PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony do zastosowan przemystowych. W gospodarstwie
domowym moze powodowaé zakidcenia radiowe. Do obowigzkéw uzytkownika nalezy
podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci.

A PRZESTROGA!
Przed uzyciem nalezy usung¢ wszelkie materiaty opakowaniowe. Nie blokowa¢ otworéw
wentylacyjnych z przodu lub z tytu Zrodta prgdu spawania.

A PRZESTROGA!
Luzne potgczenia zaciskdw spawalniczych mogg spowodowac przegrzanie i doprowadzi¢ do
stopienia wtyku meskiego w zacisku.

4.1 Lokalizacja

Zrédto zasilania i skrzynke akumulatorowg nalezy ustawié tak, aby wloty i wyloty powietrza
chtodzgcego nie byly zablokowane.

A. Minimum 200 mm (8 cali).
B. Minimum 200 mm (8 cali).

A\ OSTRZEZENIE! (1 M)
Urzadzenie nalezy zamocowac —
szczegolnie, jesli podioze jest nieréwne

lub pochyte. >10°

7
NS
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4.2 Podtaczanie skrzynki akumulatorowej do zrédta
zasilania

©x
=
&
S

6 Nm /53.1in. Ib

1) Odwrdci¢ zrodto zasilania na stabilnej powierzchni.

2) Umiesci¢ prawidtowo zestaw montazowy interfejsu zrédta prgdu i zamocowaé¢ za pomoca
elementéw ztgcznych. Uzy¢ momentu 6 Nm/53,1 cala/funt.

3) Ustawic obok siebie zrodio zasilania i skrzynke akumulatorowa.

4) Wiozy¢ interfejs przedniego zrddta zasilania do przedniego zaczepu skrzynki
akumulatorowe;.

5) Zamocowac¢ zatrzask z tytu skrzynki akumulatorowej na zaczepie do tylnego wspornika
montazowego interfejsu zasilania.

6) Podigczy¢ przewdd interfejsu skrzynki akumulatorowej do gniazda na tylnym panelu zrodta
zasilania.
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4.3 Wkladanie i wyjmowanie akumulatora

A PRZESTROGA!
Nie nalezy instalowac¢ ani wyjmowaé akumulatora podczas wigczania urzadzenia.

UWAGA!
Upewni¢ sig, ze akumulatory sg w petni natadowane, aby zapewnié¢ lepszg wydajno$c.

1) Upewni€ sie, ze przetgcznik zasilania sieciowego (120/230 V AC) jest ustawiony w pozyciji
OFF (Whyt.) i zasilanie sieciowe zostato odciete.

2) Otworzy¢ lewy panel (L) skrzynki akumulatorowej, podnoszac blokade zamka drzwi.

3) Aby zainstalowac¢ akumulator w uchwycie, nalezy wyréwna¢ akumulator wzgledem gniazd
w uchwycie akumulatora.

4) Delikatnie wsung¢ akumulator do uchwytu, az zostanie pewnie osadzony w odpowiednich
gniazdach i nie bedzie mogt sie odtgczyc.

5) Aby wyjaé¢ akumulator z uchwytu, nalezy nacisng¢ przycisk zwalniajgcy w dolnej czesci
akumulatora i wyciggng¢ akumulator z uchwytu.
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44  Zakladanie paska na ramie

o

TX-20

2.5Nm/221in.Ib

1) Wiozy¢ kofki ustalajgce do matych petli w pasku na ramie.

2) Wykreci¢ cztery sruby mocujgce pokrywe uchwytu gérnego za pomocg srubokretu TX20.
3) Zdja¢ pokrywe uchwytu.

4) Znalez¢ gniazdo sworznia mocujgcego w uchwycie.

5) Po umieszczeniu sworzni w pasku na ramie wcisng¢ kazdy sworzen do gniazda. Sworznie
zatrzasng sie na miejscu.

6) Zamontowac pokrywe uchwytu gérnego za pomocg czterech $rub, dokrecajgc je
momentem 2,5 Nm (22,1 cala/funt).

7) Wykorzystac¢ sworznie przedniego i tylnego uchwytu do zamocowania zaczepdw uprzezy.

4.5 Instrukcja podnoszenia

Urzgdzenie jest wyposazone w uchwyty do obstugi mechanicznej i reczne;j.

A OSTRZEZENIE!
Porazenie elektryczne moze zabié. Nie dotykac czesci znajdujgcych sie pod napieciem. Przed
przemieszczeniem zrodta prgdu spawania nalezy odigczy¢ przewody wejsciowe zasilania
elektrycznego od linii zasilajgcej wytgczonej spod napiecia.

A OSTRZEZENIE!
Upadek urzgdzenia moze spowodowaé powazne obrazenie ciata i uszkodzenie urzgdzenia.

A OSTRZEZENIE!
Przed podniesieniem nalezy upewni¢ sie, ze zaczepy sg dobrze zamocowane.

Urzagdzenie nalezy podnosi¢, trzymajgc za uchwyt na gérze obudowy.
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4.6 Zasilanie sieciowe

Napiegcie zasilania powinno wynosi¢ 230 V AC +15% lub 120 V +15%. Zbyt niskie napiecie zasilania
moze powodowac niskg wydajnos$¢ spawania. Zbyt wysokie napiecie zasilania powoduje
przegrzewanie sie i moze powodowac awarie podzespotow.

OSTRZEZENIE!
W celu uzyskania informacji na temat typu dostepnej sieci elekirycznej, sposobu wykonywania
prawidtowych podtgczen i wymaganych kontroli nalezy skontaktowaé sie z lokalnym zaktadem
energetycznym.

Zrédto pradu spawania musi byé:

* Prawidtowo zainstalowane, w razie potrzeby przez kompetentnego elektryka.

* Prawidtowo uziemione (elektrycznie) zgodnie z lokalnymi przepisami.

» Podtgczone do gniazdka elektrycznego o odpowiednich parametrach i chronione bezpiecznikiem o
odpowiedniej obcigzalnosci, podanych w ponizszej tabeli.

UWAGA!
Wymagania dotyczace zasilania sieciowego

To urzadzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, jesli moc zwarciowa jest wigksza lub
rowna S_. W punkcie potgczenia zasilania uzytkownika i sieci publicznej po podtgczeniu w
trybie sieciowym i trybie hybrydowym AMP*. Instalator lub uzytkownik urzadzenia powinien
dopilnowac, aby urzgdzenie zostato podtgczone tylko do zasilania 0 mocy zwarciowej wiekszej
lub réwnej S W razie potrzeby nalezy kontaktowac sie z operatorem sieci.

scmin®
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1. Tabliczka znamionowa z danymi dotyczgcymi

podtgczenia zasilania.

Zalecane obcigzalnosci bezpiecznikow i minimalny przekroj przewodéw modelu Renegade

VOLT ES 200i

Renegade VOLT ES 200i

Napiecie zasilania

120 V AC 1 faza — 50/60 Hz

230V AC 1 faza — 50/60 Hz

Maksymalny prad
znamionowy (I

1max)

MMA / SMAW / elektroda

27T A

28 A

Maksymalny skuteczny prad
zasilania (I, )

MMA / SMAW / elektroda

13,6A

14 A

Bezpiecznik
przeciwprzepieciowy typu D
MCB lub GFCI, z wyjsciem klasy
B

20 A

20 A

Kabel zasilania sieciowego

2,5 mm? (14 AWG)

2,5 mm? (14 AWG)

Maksymalna zalecana
dtugosé przediuzenia
przewodu

100 m (328 stép)

100 m (328 stép)

Minimalna zalecana wielko$¢
przedtuzenia przewodu

2,5 mm?2 (14 AWG)

2,5 mm?2 (14 AWG)

UWAGA!

W przypadku produktu 0447 800 883 (Wielka Brytania) w sytuacji koniecznosci wymiany
wtyczki sieciowej nalezy zapoznac sie z instrukcjg dostarczong wraz z zestawem wtyczki

sieciowej 0448 274 880.

Zasilanie z agregatéw pradotwérczych
Zrédto pragdu moze byé zasilane przez réznego typu agregaty. Jednak niektére z nich mogg nie
zapewnia¢ dostatecznej mocy dla prawidtowego dziatania zrédta pragdu spawania. Zalecane sg
agregaty z automatyczng regulacjg napiecia (AVR) lub regulacjg réwnorzednego albo lepszego typu o
mocy znamionowej 4 kW dla napigcia 120 V AC i 7 kW dla 230 V AC.

OSTRZEZENIE!

W przypadku korzystania z generatorowego zasilania wejsciowego o napieciu 115V AC prad
na wtyczce zasilania musi by¢ wiekszy niz 20 A.
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5 OBStUGA

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi urzadzenia znajduja sie w rozdziale
»BEZPIECZENSTWO” w niniejszej instrukcji. Nalezy je przeczytaé przed rozpoczeciem

korzystania z urzadzenia!

OSTRZEZENIE!

Porazenie prgdem elektrycznym! Nie dotyka¢ przedmiotu obrabianego ani gtowicy

spawalniczej podczas pracy!

UWAGA!

Przesuwajgc sprzet nalezy korzysta¢ z odpowiedniego uchwytu. Nie wolno ciggng¢ za

przewody.

5.1 Przylacza

—_

Panel ustawien/wyswietlacz TFT
2. Przelacznik membranowy WE./WYL.

3.
4.
5.

0447 814 101

Dodatni zacisk spawalniczy
Gniazdo przystawki zdalnego sterowania
Ujemny zacisk spawalniczy

o

Skrzynka akumulatorowa

7. Przelacznik zasilania sieciowego (120/230 V
AC)

Skrzynka akumulatorowa/kabel interfejsu DC
Kabel zasilania sieciowego

© ©
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5.2 Przylaczanie przewodoéw spawalniczego i
masowego

Zrédto pradu jest wyposazone w dwa gniazda (dodatni zacisk spawalniczy (+) i ujemny zacisk
spawalniczy (-)) do podtgczenia przewodu spawalniczego i masowego. Gniazdo, do ktérego podtgcza
sie przewdd spawalniczy, zalezy od procesu spawania lub typu uzywanej elektrody.

* W przypadku spawania MMA / SMAW / elektrodg przewdd spawalniczy mozna podigczy¢ do
dodatniego (+) lub ujemnego zacisku spawalniczego (-) w zaleznosci od typu uzywanej elektrody.
Biegunowos¢ potgczenia jest podana na opakowaniu elektrod.

* W przypadku spawania TIG / GTAW uchwyt spawalniczy podtgcza sie do ujemnego zacisku
spawalniczego (-), a przewdd masowy do dodatniego zacisku spawalniczego (+).

1) Przewdd masowy nalezy podigczy¢ do drugiego gniazda zrodta pradu.

2) Przymocowac klamre przewodu masowego do przedmiotu obrabianego i zapewni¢ dobry
kontakt miedzy przedmiotem obrabianym i gniazdem przewodu masowego w zrédle pradu.

5.3 Spawanie MMA /| SMAW / elektroda

Spawanie MMA / SMAW / elektrodg topi elektrode, a takze miejscowo materiat
obrabianego przedmiotu. Topigca sie otulina wytwarza zuzel ochronny i gaz ostonowy,
r- ktére zabezpieczajg jeziorko spawalnicze przed zanieczyszczeniami atmosferycznymi.

5.4 Spawanie TIG / GTAW

Spawanie TIG / GTAW powoduje topienie metalu obrabianego przedmiotu,
1 wykorzystujgc tuk zajarzony od nietopigcej sie elektrody wolframowej. Jeziorko
'- spawalnicze i elektroda sg zabezpieczane gazem ostonowym, ktéry zwykle zawiera
, gaz obojetny.

W przypadku spawania TIG / GTAW zrédto pradu powinno byé uzupetnione o:

* uchwyt TIG / GTAW z zaworem gazowym i akcesoriami

* przewdd gazowy podigczony do wejscia zasilania gazem (ztgcze gwintowane
5/8"-18 RH (meskie))

* butle z argonem

* regulator butli z argonem

+ elektrode wolframowg

Zrédto zasilania wykorzystuje funkcje Start Live TIG / GTAW.

Inicjacja tuku Live TIG / GTAW
Elektrode wolframowg przykfada sie do przedmiotu obrabianego. Kiedy elektroda zostanie odsunigta
od przedmiotu, nastepuje zajarzenie tuku przy ograniczonym poziomie pradu.
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Urzadzenie redukujace napiecie (VRD)
Funkcja VRD gwarantuje, ze napiecie jatowe nie przekracza 35 V podczas przerwy w
spawaniu. Jesli funkcja VRD jest wigczona, bedzie to zasygnalizowane na pasku
VRD nagtdowka ekranu menu. Aby aktywowac/dezaktywowac te funkcje, nalezy
skontaktowac sie z technikiem autoryzowanego serwisu firmy ESAB.

Ta funkcja jest domysinie ustawiona jako OFF (Wyt.).

5.5  Wiaczanie/wytaczanie zasilania w trybie
zasilania sieciowego

PRZESTROGA!
Nie nalezy wytgcza¢ zrédta pradu w trakcie spawania (z obcigzeniem).

1) Aby wigczy¢ urzadzenie:
a) Podtaczy¢ kabel zasilania sieciowego do zrodta zasilania 120 V lub 230 V.
b) Obrdci¢ przetacznik zasilania sieciowego (120/230 V AC) znajdujacy sie na panelu
tylnym do pozycji WL. (I).
c) Nacisna¢ przetgcznik membranowy WE./WYL. na panelu przednim.

2) Aby wytgczy¢ urzadzenie:
a) Nacisna¢ i przytrzymac przetgcznik membranowy WE./WYL. przez 3 sekundy

UWAGA!
Po przerwaniu doptywu zasilania lub wytgczeniu zasilania w normalnym trybie wszystkie dane
spawania zostang zapisane.
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5.6 Wiagczanie/wylgczanie zasilania w trybie
akumulatorowym

PRZESTROGA!
Nie nalezy wytgczaé zrédta pragdu w trakcie spawania (z obcigzeniem).

1) Aby witaczy¢ urzadzenie:
a) Wiozy¢ cztery akumulatory.
b) Nacisng¢ przetagcznik membranowy WE./WYL. z przodu zrédta zasilania.

2) Aby wytaczy¢ urzadzenie:
a) Nacisna¢ i przytrzymac przetgcznik membranowy WL./WYL. przez 3 sekundy

UWAGA!
Po przerwaniu doptywu zasilania lub wytgczeniu zasilania w normalnym trybie wszystkie dane
spawania zostang zapisane.

5.7 Wiaczanie/wytaczanie zasilania w trybie
hybrydowym AMP *

A PRZESTROGA!
Nie nalezy wytgczaé zrédta prgdu w trakcie spawania (z obcigzeniem).

A PRZESTROGA!
Nie wyjmowa¢ akumulatoréw podczas spawania.
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1) Aby wiaczy¢ urzadzenie:
a) Wiozy¢ cztery akumulatory.
b) Podtgczy¢ kabel zasilania sieciowego do zrodta zasilania 120 V lub 230 V.
c) Obrdci¢ przetgcznik zasilania sieciowego (120/230 V AC) znajdujacy sie na panelu
tylnym do pozycji WL. (I).
d) Nacisna¢ przetgcznik membranowy WEL./WYL. na panelu przednim.

2) Aby wytgczy¢ urzadzenie:
a) Nacisna¢ i przytrzymac przetgcznik membranowy WE./WYL. przez 3 sekundy

UWAGA!
Po przerwaniu doptywu zasilania lub wytgczeniu zasilania w normalnym trybie wszystkie dane
spawania zostang zapisane.

5.8 Sterowanie wentylatorem

Model Renegade VOLT ES 200i jest wyposazony w wentylator chtodzacy. Gdy wentylator chtodzacy
nie jest uzywany, automatycznie sie wytgcza.

Ma to dwie zalety:

* Minimalizuje zuzycie energii.
* Minimalizuje ilosci zanieczyszczenh pochtanianych przez zrédto pradu, takich jak pyt.

5.9 Zabezpieczenie termiczne

Urzagdzenie jest wyposazone w zabezpieczenie termiczne. W przypadku przegrzania

spawanie zostaje zatrzymane, a na panelu przednim wigczy sie wskaznik przegrzania.
Po osiggnieciu normalnej temperatury roboczej urzgdzenie automatycznie zresetuje sie.
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6 INTERFEJS UZYTKOWNIKA

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi urzadzenia znajduja sie w rozdziale
»BEZPIECZENSTWO” w niniejszej instrukcji. Nalezy je przeczytaé przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia!

Ogolne informacje na temat eksploatacji mozna znalez¢ w rozdziale ,,EKSPLOATACJA” w
niniejszej instrukcji. Nalezy je przeczytac przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia!

6.1 Obstuga

1. Wyswietlacz — pokazuje wartosci ustawione i zmierzone oraz umozliwia interakcje z urzadzeniem.

2. Pokretto przycisku — stuzy do regulacji natezenia pradu, ustawien, wprowadzania menu,
nawigacji oraz wybierania zgdanych funkcji i parametréw.

3. Przycisk cofania — stuzy do przechodzenia do poprzedniego ekranu i usuwania zapisanych
zadan.

4. Przetacznik membranowy WL./WYL. — stuzy do wtgczania i wytgczania zrédia zasilania.
* Pojedyncze nacisniecie — wigcza zrédto zasilania.
» Dtugie nacisniecie (3 s) — wytgcza zrodto zasilania.
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6.2 Ekran menu

6.2.1 Ekran menu MMA / SMAW / elektroda

o 6 6 O

Wybor procesu

Ustawienia

Informacje

Typ elektrody

Przystawka zdalnego sterowania
Zadania

Goracy start

Moc tuku

© NGk WDN =

6.2.2 Przeglad menu TIG / GTAW

UWAGA!

Tryb Live-TIG jest wigczony, gdy funkcja VRD nie jest aktywna, a tryb Lift-TIG jest wigczony,
gdy funkcja VRD jest aktywna.

VRD aktywne VRD nieaktywne

Wybor procesu

Ustawienia

Informacje

Przystawka zdalnego sterowania
Zadania

abrowbd -~
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6 INTERFEJS UZYTKOWNIKA

6.2.3 Wybor procesu

Opcja wyboru trybu spawania MMA / SMAW / elektrodg lub Live TIG / GTAW.

Gdy pokazywany jest ekran gtéwny, nacisng¢ pokretto przycisku, aby przejs¢ do ekranu menu.
Wybra¢ zgdany proces spawania i nacisng¢ pokretto przycisku.

Po aktywac;ji funkcji VRD zostanie wtgczony tryb Lift-TIG.
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6 INTERFEJS UZYTKOWNIKA

6.2.4 Ustawienia

Gdy pokazywany jest ekran gtéwny, nacisng¢ pokretto przycisku, aby przejs¢ do ekranu menu.
Obracajgc pokretto przycisku, wybra¢ ikone ustawien i nacisngé¢ pokretto przycisku, aby przejs¢ do
opcji ustawien.

I/ SETTINGS

Language ENGLISH (UK

Display brightness

Amp+ mode Auto

Breaker size 10 A

I/ SETTINGS

Breaker size 10 A

Sleep mode Off I

Battery status

ISETTINGS

Battery capacity 12 AH
Farcu o 0]

Factory reset

About

Jezyk
Ta funkcja umozliwia wybranie jezyka wyswietlacza. Nacisng¢ pokretto przycisku, obréci¢ je do
zgdanego jezyka i ponownie nacisngé. Nacisng¢ przycisk wstecz, aby potwierdzi¢ wybér jezyka.

/1 LANGUAGE

Bbnrapcku [BG] ’

Cestina [CZ]

Dansk [DK]
Deutsch [DE]

Jasnos¢ wyswietlacza

Ta funkcja umozliwia uzytkownikowi regulacje jasnosci wyswietlacza TFT w zakresie od 20% do
100%. Nacisng¢ pokretto przycisku i obroci¢ je do zgdanej jasnosci, a nastepnie nacisnaé¢ przycisk
wstecz, aby potwierdzi¢ wybor.

0447 814 101 -36 - © ESAB AB 2025



6 INTERFEJS UZYTKOWNIKA

Brightness

30 %

Tryb hybrydowy AMP*
Tryb hybrydowy AMP* jest uzywany tylko wtedy, gdy uzytkownik jest podtgczony zaréwno do zasilania
sieciowego, jak i do akumulatoréw.

Sktada sie z trzech trybow: OFF (Wyt.) Auto i Extended (Rozszerzony). Tryb domysiny to OFF (Wyt.).

Zasilanie sieciowe 120 V

.

OFF (Whyt.): uzytkownik nie moze dokonywac¢ zadnych zmian w trybie hybrydowym AMP*.

Auto (Automatyczny):

W przypadku spawania MMA / SMAW / elektrodg urzadzenie bedzie dziata¢ w trybie hybrydowym
AMP* z prgdem spawania od 110 A do 150 A.

W przypadku spawania Live TIG / GTAW urzgdzenie bedzie dziata¢ w trybie hybrydowym AMP* z
prgdem spawania od 140 A do 180 A.

Extended (Rozszerzony):

W przypadku spawania MMA / SMAW / elektrodg urzadzenie bedzie dziata¢ w trybie hybrydowym
AMP* z prgdem spawania od 55 A do 150 A.

W przypadku spawania Live TIG / GTAW urzgdzenie bedzie dziata¢ w trybie hybrydowym AMP* z
pradem spawania od 70 A do 180 A.

Wyboér wytacznika podczas pracy pod napieciem 120 V:

Ta funkcja wigczy sie po wybraniu ustawienia ,Auto” lub ,Extended” w trybie hybrydowym AMP*.
Domysine ustawienie wytgcznika to 20 A. Uzytkownik moze wybra¢ odpowiedni prgd wytgcznika w
oparciu o okreslony prad wytgcznika, do ktérego jest podtgczone urzadzenie.

Na przyktad: jezeli prad wytacznika wynosi 10 A, w trybie hybrydowym AMP* wartos¢ skuteczna
pradu wejsciowego zostanie ograniczona do 10 A.

Zasilanie sieciowe 230 V

.

UWAGA!
Tryb hybrydowy AMP* wigczy sie po ustawieniu wytgcznika.

OFF (Whyt.): uzytkownik nie moze dokonywa¢ zadnych zmian w trybie hybrydowym AMP*.

Auto (Automatyczny) / Extended (Rozszerzony):

Ta funkcja wigczy sie po wybraniu ustawienia ,Auto” lub ,Extended” w trybie hybrydowym AMP*.
Wybér wytacznika podczas pracy pod napieciem 230 V:

Domys$ine ustawienie wytgcznika to 20 A. Uzytkownik moze wybra¢ odpowiedni prad wytgcznika w
oparciu o okreslony prad wytgcznika, do ktérego jest podtgczone urzadzenie.

Na przykfad: jezeli prad wytacznika wynosi 10 A, w trybie hybrydowym AMP* warto$¢ skuteczna
pradu wejsciowego zostanie ograniczona do 10 A.
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11 AMP+ MODE

Off

Auto

Extended

Prad wytacznika

Ta funkcja jest dostepna, gdy tryb hybrydowy AMP* jest wigczony. Ustawienie domysine to 20 A.
Uzytkownik moze wybra¢ odpowiedni pragd wytgcznika w oparciu o okreslony prad wytgcznika, do
ktérego jest podtgczone urzadzenie.

UWAGA!

Wybrany prad wytgcznika spowoduje zmniejszenie prgdu pobieranego z zasilania gtéwnego,
gdy zrodio zasilania jest podigczone do zasilania gtdwnego o warto$ci znamionowej nizszej
niz podstawowa wartos¢ znamionowa wylgcznika wymagana przez zrédto zasilania.

Prad wyjsciowy dostarczany z gtéwnego Zrédta zasilania jest wspomagany przez podtgczone
akumulatory, aby unikng¢ wytgczenia wylgcznika.

Gdy tryb hybrydowy AMP* jest wytgczony, funkcja ustawienia pradu wytgcznika jest wytgczona.

I/ SETTINGS

Amp+ mode Off '

/1 BREAKER SIZE

10A o
16 A (o)

Sleep mode Off

S

25A O

Tryb uspienia

Sleep mode (Tryb uspienia) mozna skonfigurowac¢ na trzy sposoby:

»  Off (Wyl.): system nie przejdzie w tryb SLEEP MODE (Tryb uspienia).

* Manual (Reczny): uzytkownik okresla, kiedy bedzie wyswietlane przypomnienie o trybie uspienia.
» Adaptive (Adaptacyjny): uaktywniany w zaleznos$ci od temperatury systemu.
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/1 SLEEP MODE

Adaptive

Przypomnienie o trybie uspienia
Po wybraniu recznego trybu uspienia w interfejsie uzytkownika zostanie wyswietlone przypomnienie,
ze urzgdzenie przejdzie w tryb uspienia. Mozna wybra¢ czas przypomnienia: 7, 10 lub 15 minut.

Jesli urzgdzenie bylo nieaktywne przez 3 minuty, w interfejsie uzytkownika zostanie wyswietlony ekran
odliczania i rozpocznie sie proces odliczania, przypominajgc o wybranym czasie. Jesli dla
przypomnienia o odliczaniu wybrano 7 minut, ekran odliczania zostanie wyswietlony na 4 minuty.

Aby powrdci¢ do trybu roboczego w czasie odliczania, nalezy obroci¢ pokretto sterujgce.

W trybie Mains Mode (Zasilanie sieciowe), jesli urzgdzenie przejdzie w tryb uspienia, uzytkownik
bedzie musiat nacisng¢ przetagcznik membranowy wt./wyt., aby wyj$¢ z trybu uspienia.

W trybie Battery Mode (Tryb akumulatorowy) urzadzenie po przejsciu w tryb uspienia wytaczy sie.
Nacisng¢ przetacznik membranowy wit./wyt., aby wigczy¢ urzadzenie.

W trybie hybrydowym AMP*, je$li urzadzenie przejdzie w tryb uspienia, uzytkownik bedzie musiat
nacisngc¢ przetgcznik membranowy wh/wyt., aby wyjsé z trybu uspienia.

/1 SLEEP MODE REMINDER

7 min (O]

om0

15 min o

<

Press power on button to exit sleep mode
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Stan akumulatora

Aby sprawdzi¢ stan akumulatordow, nalezy przejs¢ do ekranu stanu akumulatora. Ten wysSwietlacz
pokazuje stan kazdego zainstalowanego akumulatora oraz sygnalizuje wysokg temperature
akumulatora.

/1 BATTERY STATUS

)
48% 46% 100% 71%
-} =} ('}

Pojemnos¢ akumulatora

Urzgdzenie Renegade VOLT mozna skonfigurowac¢ do pracy z akumulatorami 6 Ah, 9 Ah lub 12 Ah.
Wprowadzi¢ wtasciwe ustawienie, wybierajgc Ah akumulatora przy uzyciu jednej z opcji dostepnych
na wyswietlaczu. Ustawienie domysine to 12 Ah.

taczenie akumulatoréw o réznych pojemnosciach nie jest zalecane. W takim przypadku nie zostang
one wyswietlone.

/I BATTERY CAPACITY
6 AH O
9AH @)

Lo o]

Poziom minimalny przystawki zdalnego sterowania

To ustawienie jest uzywane do wyznaczenia minimalnego pradu do sterowania przy uzyciu pedatu i
sterowania recznego. To ustawienie okresla warto$¢ procentowa pragdu w zakresie 0—99% w skokach
c0 1%.

Na przykiad: jesli prad jest ustawiony na 100 A, a funkcja pradu minimalnego przystawki zdalnego
sterowania jest ustawiona na 20, prgd minimalny przystawki zdalnego sterowania bedzie miat wartos¢
20 A. Jesli prad jest ustawiony na 80 A, a funkcja prgdu minimalnego przystawki zdalnego sterowania
jest ustawiona na 50, prgd minimalny przystawki zdalnego sterowania bedzie miat warto$¢ 40 A.
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Remote min. level

40 %

Przywracanie ustawien fabrycznych
Przywrécenie ustawien fabrycznych spowoduje usuniecie wszystkich konfiguracji niestandardowych i
przywrécenie oryginalnej konfiguracji fabrycznej urzadzenia.

/1 FACTORY RESET

Are you sure you want to do a
factory reset? A reset will remove all
custom settings and content.

Informacje

Zawiera wersje oprogramowania wszystkich gtéwnych podzespotéw systemu, zasilacza i skrzynki
akumulatorowej. Informacje te mogg by¢ wymagane w przypadku koniecznosci serwisowania
urzgdzenia.

/1 ABOUT

Battery Converter version: 0.0.000
Battery Interface version: 0.0.000

HMI Interface version: 0.0.000
HMI Panel version: 0.0.000

© 2023 ESAB

6.2.5 Informacje

Dostarcza uzytkownikowi przydatne informacje oraz zalecane procedury konserwacji.

* Odziez i czesci zamienne
* Akcesoria
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Spoiwo
Konserwacja ogolna
Instrukcja obstugi

/INFORMATION

Wears and Spares

Accessories
Recommended filler metals

General maintenance

/INFORMATION
Accessories
Recommended filler metals
General maintenance

User manual

6.2.6 Elektroda

Umozliwia uzytkownikowi wybor pomiedzy elektrodami celulozowymi (6010) lub
podstawowymi/rutylowymi (wiekszos¢ pozostatych), poprzez okreslenie typu charakterystyki tuku,
ktory najlepiej nadaje sie do danego typu elektrody.

Rutile/Basic

Rutile/Basic

6.2.7 Przystawka zdalnego sterowania

Umozliwia uzytkownikowi okreslenie sposobu sterowania wyjsciem urzadzenia, przy uzyciu ekranu
gtébwnego lub zdalnie.

0447 814 101 -42 - © ESAB AB 2025



6 INTERFEJS UZYTKOWNIKA

Aby wigczy¢ funkcje zdalnego sterowania, nalezy podtaczy¢ przystawke zdalnego sterowania do
8-stykowego gniazda przystawki zdalnego sterowania. Przystawka zdalnego sterowania jest
wykrywana automatycznie.

Jesli przystawka zdalnego sterowania nie jest podtgczona, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,No
Remote detected” (Nie wykryto przystawki zdalnego sterowania). Po podigczeniu przystawki zdalnego
sterowania uzytkownik moze wybrac¢ opcje ,Remote ON” (Przystawka zdalnego sterowania Wi.) lub
.Remote OFF” (Przystawka zdalnego sterowania Wyt.).

Zakres roboczy przystawki zdalnego sterowania jest okreslany przez ustawienie natezenia pradu na
gtébwnym wyswietlaczu. Przystawka zdalnego sterowania steruje natezeniem prgdu od minimalnej
wartosci zrodta zasilania do maksymalnej wartosci ustawionej na gtéwnym wyswietlaczu.

No remote detected Remote ON

6.2.8 Zadania

Umozliwia uzytkownikowi fatwe zapisywanie i przywotywanie okreslonych warunkéw spawania, ktére
sg czesto uzywane.
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/JOBS

v 4
(1 N2 BN 3 (2 BN 3
87A | 1124 [ 1304 1124 [ 130A

Press and hold for 2s to save Press and hold for 2s to save

Aby utworzyé zadania: wymagane jest ustalenie okreslonych parametréw spawania, ktére sg zgdane
w trybie MMA / SMAW / elektroda lub Live TIG / GTAW. Dla kazdego trybu (MMA / SMAW / elektroda
lub Live TIG / GTAW) dostepnych jest dziesie¢ (10) zadah.

Aby zapisa¢ zadania: poczgtkowo, aby utworzy¢ parametry spawania, nalezy przej$s¢ do menu i
wybrac¢ kafelek Jobs (Zadania). Dla kazdego ustawienia procesu mozna utworzy¢ 10 pojedynczych
zadan. Za pomocg pokretta przycisku wybraé¢ zgdany numer zadania. Po wybraniu zgdanego numeru
zadania nacisng¢ pokretto przycisku i przytrzymac przez 2 sekundy. Zadanie zostato zapisane.
Ustalone parametry sg wyswietlane w kafelku zadania i bedg aktywnym zadaniem. Numer zadania
zostanie wyswietlony na ekranie gtéwnym.

Aby przywotaé zadania: przejs¢ do menu i wybraé kafelek zadania w odpowiednim procesie
spawania. Przewing¢ biblioteke zadan, aby znalez¢ zgdane zadanie do przywotania. Nacisngé
enkoder obrotowy, aby zatadowac¢ zadanie.

Clear this Job position?

Yes m

Aby usunaé zadania: przej$¢ do menu i wybraé kafelek zadania. Za pomocg pokretta przycisku
wybra¢ zgdany numer zadania. Po wybraniu numeru zadania nacisngc¢ i przytrzymac przycisk wstecz,
az na ekranie pojawi sie komunikat ,Clear this Job position?” (Skasowac¢ te pozycje zadania?).
Nacisng¢ pokretto, aby potwierdzi¢. Zadanie zostato usuniete.

6.2.9 Goracy start

Kontroluje zwigkszenie natezenia prgdu przy wzbudzaniu tuku, aby zapobiec przywarciu elektrody do
obrabianego przedmiotu i zapobiec zimnemu startowi na poczatku spoiny.

W przypadku trudnosci z powstawaniem tuku nalezy zwiekszy¢ wartosé gorgcego startu, a jesli
elektroda wydaje sie nadmiernie rozbtyskac przy rozpoczynaniu spawania, nalezy zmniejszy¢ wartos¢
goracego startu (zakres 0-10).
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Hot start

6.2.10 Moc tuku

Kontroluje zwiekszanie natezenia prgdu w przypadku powstawania krétkiego tuku.

Na czas spawania ciasnego lub waskiego potgczenia zwiekszy¢ warto$¢ procentowg sity tuku, na czas
spawania zwyktego potgczenia (zakres 0—10) zmniejszy¢ warto$é procentowg sity tuku.

Arc force

6.3 Ekran Spawanie

180A (o | 180A |

o 27.2V 10 o len,. 272V 1

T ©24.7s

© 0

VRD aktywne VRD nieaktywne

1. Odzwierciedla wskazanie aktywacji VRD.

2. Przedstawia zaprogramowang wartos¢ pradu, chwilowg wartos¢ prgdu podczas spawania lub
sredni prad ostatniego spawania.
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3. Przedstawia warto$¢ napiecia w obwodzie otwartym, gdy urzgdzenie pracuje w trybie jatowym,
chwilowe napiecie podczas spawania lub ostatnig wartos¢ napiecia spawania.

4. Przedstawia czas trwania wykonywania spoiny.

Wartosci dotyczgce ostatniej spoiny bedg wyswietlane przez 40 sekund po spawaniu. Po uptywie tego
czasu wyswietlacz powrdci do widoku gtéwnego.

6.4 Ustawienia ekranu gtéwnego — MMA / SMAW /
elektroda

Tryb sieciowy

JSA o 75A |

7.7V 78V
ﬁca 3 r5 @ —l—O ﬁca 3 r5 @ —l—e
VRD aktywne VRD nieaktywne

Tryb akumulatorowy

wlilsl 18% il 18%
@min 75 A—Q @min 75 A—Q
7.7V 68V

ce. L3 M5 @ 10 ce. L3 r5 @ s 3)

VRD aktywne VRD nieaktywne
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Tryb hybrydowy AMP*

Yl 18% Amp* VRD-g 1 Yl 18% Amp* 1
@w| 75A (@ | Gw| 75A (@
7.7V 78V
ce. L3 M @ BLO ﬁca h3 r5 @ —9‘
VRD aktywne VRD nieaktywne

1. Gdy funkcja VRD jest aktywna, pasek nagtdwka ekranu gtébwnego wyswietla stan akumulatora, tryb
zasilania i wskaznik VRD. Gdy funkcja VRD jest nieaktywna, wskazanie VRD na pasku nagtéwka
znika.

2. Wstepnie ustawiony pragd spawania na ekranie gtbwnym podczas pracy w trybie zasilania
sieciowego. Gdy urzgdzenie pracuje w trybie akumulatorowym lub w trybie hybrydowym AMP*, na
wyswietlaczu pojawi sie ustawiony prad spawania i przyblizony pozostaty czas tuku.

3. Na pasku stopki ekranu gtéwnego wyswietlany jest stan procesu spawania, moc tuku, wartos¢ dla
goracego startu, wybor zadania i potgczenie z przystawkg zdalnego sterowania. Aby dokonac¢
regulacji, nalezy nacisngé pokretto przycisku w celu przejscia do ekranu menu, przejs¢ do zmiennej,
ktéra ma zosta¢ dostosowana i wybra¢, aby zmienié¢ ustawienie.

6.5 Ustawienia ekranu giéwnego — TIG / GTAW

Tryb sieciowy

®

G |102A (o | G~ [102A

24V

' e B e e &

®

VRD aktywne VRD nieaktywne
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Tryb akumulatorowy

wlilal. 18%

Wil 18%
e | 102 A
oV
: [ 3

VRD aktywne

Tryb hybrydowy AMP*

Yl 18% A

@min

p*

102 A

40

1

o U

VRD aktywne

UWAGA!

102 A

24V

Y] 18% A

@min

& U

VRD nieaktywne

p*

102 A

24V

o U

VRD nieaktywne

Powyzsze ekrany przedstawiajg stan statyczny (tj. przed aktywacjg spustu). Jesli spust jest
aktywny, wartos¢ OCV jest wyswietlane przez 3 s przy 23 V. Jesli tuk nie zostanie
ustanowiony, wartos¢ wraca do 0 V.

1. Na pasku nagtéwka ekranu gtéwnego wyswietlany jest stan akumulatora i tryb zrédta zasilania.

2. Na ekranie gtowny jest wyswietlana wartosci 0 V, gdy funkcja VRD jest aktywna (domysinie), lub
wstepnie ustawiona wartos¢ napiecia, gdy funkcja VRD jest nieaktywna. Podczas pracy w trybie
zasilania sieciowego na ekranie gléwnym wyswietlany jest takze wstepnie ustawiony prad
spawania. Gdy urzgdzenie pracuje w trybie akumulatorowym lub w trybie hybrydowym AMP+, na
wyswietlaczu pojawi sie ustawiony prad spawania i przyblizony pozostaty czas tuku.

Na pasku stopki ekranu gtéwnego wyswietlany jest stan procesu spawania, wybrane zadanie i

potgczenie z przystawkg zdalnego sterowania. Aby dokonac regulacji, nalezy nacisng¢ pokretto
przycisku w celu przejscia do ekranu menu, przej$¢ do zmiennej, ktéra ma zosta¢ dostosowana i

wybra¢, aby zmieni¢ ustawienie.
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7 KONSERWACJA

OSTRZEZENIE!

Na czas czyszczenia i konserwacji nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe.

PRZESTROGA!

Naprawy, czyszczenie i prace elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika
autoryzowanego serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne
i eksploatacyjne firmy ESAB.

PRZESTROGA!

Produkt jest objety gwarancjg producenta. Wszelkie proby prac naprawczych podejmowane

przez nieautoryzowane serwisy lub personel powodujg utrate wazno$ci gwaranc;ji.

UWAGA!

Regularna konserwacja jest bardzo wazna dla bezpiecznego i niezawodnego dziatania.

UWAGA!

W warunkach silnego zapylenia nalezy czesciej przeprowadzaé czynnosci konserwacyjne.

Przed kazdym uzyciem nalezy upewni¢ sie, ze:

* Produkt i przewody nie sg uszkodzone,
* Palnik jest czysty i nieuszkodzony.

7.1

Rutynowa konserwacja

Harmonogram konserwacji w normalnych warunkach. Skontrolowaé sprzet przez kazdym uzyciem.

Harmonogram dotyczy zaréwno zrddfa zasilania, jak i skrzynki akumulatorowe;.

Czestotliwosé

Zakres konserwacji

Co 3 miesigce

Wyczy$ci¢ i wymienié

nieczytelne etykiety.

Wyczysci¢ zaciski
spawalnicze.

Sprawdzi¢ lub wymienié
przewody spawalnicze.

Co 12 miesiecy lub w
zaleznosci od
warunkoéw otoczenia
(przez upowaznionego
technika serwisu)

Wyczysci¢ wnetrze
urzadzenia. Uzy¢
suchego sprezonego
powietrza pod
cisnieniem 4 barow.
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7.2 Czyszczenie
Aby zachowac jak najlepszg wydajnosc¢ i zwiekszy¢ trwatos¢ zrédta pradu, nalezy regularnie czysci¢
produkt. Czestotliwos¢ czyszczenia jest zalezna od:

* procesu spawania
* czasu trwania tuku
* Srodowiska pracy

A PRZESTROGA!
Nalezy upewnic sie, ze procedura czyszczenia jest przeprowadzona w odpowiednio
przygotowanym miejscu.

A PRZESTROGA!
Podczas czyszczenia zawsze uzywac zalecanego osprzetu ochronnego, takiego jak zatyczki
do uszu, okulary ochronne, maski, rekawice i buty ochronne.

A PRZESTROGA!
Naprawy, czyszczenie i prace elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika
autoryzowanego serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne
i eksploatacyjne firmy ESAB.

7.21 Czyszczenie zrédia pradu

1) Odtgczy¢ zrédito pradu od zasilania sieciowego.

OSTRZEZENIE!
Przed przejsciem do nastepnej czynnosci odczekaé co najmniej 4 minuty na
roztadowanie kondensatoréw.

2) Odtaczy¢ zrédto prgdu od skrzynki akumulatorowe;.

3) Wykreci¢ cztery sruby mocujgce prawy panel (R) i zdjaé panel.

/m*ﬁ %

N 0

N

TX-25

3Nmz0.3Nm/
26.6in.Ibx2.6in.1b

4) Oczysci¢ prawg strone zrédia zasilania przy uzyciu suchego sprezonego powietrza pod
cisnieniem obnizonym do 4 barow (58 psi).
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5) Wykreci¢ cztery sruby mocujgce lewy panel (L) i zdjg¢ panel.

3Nm*0.3Nm/
26.6in.Ibx26in.1b

6) Oczysci¢ lewa strone zrodta zasilania przy uzyciu suchego sprezonego powietrza pod
cisnieniem obnizonym do 4 barow (58 psi).

7) Upewni¢ sie, ze na zadnej czesci zrodia zasilania nie pozostat pyt.

8) Po wyczyszczeniu ponownie ztozy¢ zrédio pradu i wykonac testy zgodnie z normami
lokalnymi. Postepowac zgodnie z procedurg opisang w Ekran czesci ,Po naprawie, kontroli
i tescie” w instrukcji serwisowe;.

9) Zamontowac oba panele boczne i dokreci¢ sruby prawidtowym momentem, podanym na
ponizszej ilustracji.

UWAGA!

Podczas ponownego montazu panelu z prawej strony, nalezy upewnic sig, ze
ostona urzgdzenia IP na wewnetrznej czesci panelu jest w prawidtowym potozeniu.
Ostona urzgdzenia IP powinna by¢ nachylona pod katem ok. 90° do Zréodta
zasilania tak, aby znalazia sie pomiedzy ztgczem wyjscia spawalniczego i
wyjéciami transformatora.

S3Nm*=0.3Nm/
26.6in.lbx26in.1b
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7.2.2 Czyszczenie skrzynki akumulatorowej

1) Odigczy¢ skrzynke akumulatorowg od zrédia pradu.

A PRZESTROGA!
Przed przystgpieniem do czyszczenia upewnic sie, ze kabel interfejsu skrzynki
akumulatorowej jest odtgczony od zrodta pradu, a wszystkie akumulatora zostaty

wyjete.

2) Otworzy¢ lewy panel, podnoszac blokade zamka drzwi.

3) Oczysci¢ skrzynke akumulatorowg przy uzyciu suchego sprezonego powietrza pod
cisnieniem obnizonym do 4 barow (58 psi).

4) Ostroznie zamkng¢ lewy panel.
5) Aby otworzy¢ prawy panel, wykreci¢ dwie sruby mocujgce pokrywe zamka drzwi.
&TX—ZO

1Nm£0.2 Nm/
88in.lbx1.8in.Ib
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6) Wykreci¢ dwa wkrety mocujgce prawy panel i otworzy¢ prawy panel.

O

TX-25
v 2.5 Nm + 0.5 Nm /
22.1 Ib-in * 4.4 Ib-in

7) Oczysci¢ skrzynke akumulatorowg przy uzyciu suchego sprezonego powietrza pod
cisnieniem obnizonym do 4 barow (58 psi).

8) Zamkng¢ prawy panel, zamontowaé pokrywe zamka drzwi w kolejnosci odwrotnej do
podanej na poprzednich ilustracjach.
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8 USUWANIE USTEREK

Przed odestaniem urzgdzenia do autoryzowanego serwisu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole
i przeglady.

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac naprawczych sprawdzic, czy kabel zasilania sieciowego jest
odtgczony.

Typ usterki Dziatanie naprawcze

Problemy dotyczgce Sprawdzi¢, czy proces spawania jest ustawiony na tryb MMA / SMAW
spawania — MMA / SMAW / |/ elektroda.

elektroda

Sprawdzi¢, czy przewdd spawalniczy i masowy zostaty prawidtowo
podtgczone do zrodia zasilania.

Upewnic¢ sie, ze zacisk masowy ma prawidtowy styk z obrabianym
elementem.

Sprawdzi¢, czy uzywane sg prawidtowe elektrody oraz biegunowosc¢.
Sprawdzi¢ biegunowos¢ elektrod.

Sprawdzi¢, czy ustawiono odpowiednie natezenie pragdu spawania
(A).

Dostosowaé wartosci mocy tuku oraz gorgcego startu.

Problemy dotyczace W razie potrzeby sprawdzi¢, czy proces spawania ma ustawiony tryb
spawania — TIG / GTAW Live TIG / GTAW.

Sprawdzi¢, czy uchwyt TIG / GTAW i przewdd masowy zostaty
prawidtowo podigczone do zrodia pradu.

Upewnic sie, ze zacisk masowy ma prawidtowy styk z obrabianym
elementem.

Upewnic¢ sie, czy przewdd uchwytu TIG / GTAW jest podigczony do
ujemnego zacisku spawalniczego.

Upewnic sie, ze gaz ostonowy, przeptyw gazu, natezenie pradu
spawania, zamocowanie i Srednica elektrody oraz tryb spawania
zrédta pradu sg prawidtowe.

Brak tuku Sprawdzi¢, czy przetacznik zasilania elektrycznego zostat wtgczony.

Sprawdzi¢, czy wyswietlacz jest wigczony, aby upewnic sie, ze
urzadzenie jest zasilane.

Sprawdzi¢, czy panelu ustawien wyswietla prawidtowe wartosci.

Sprawdzi¢, czy przewody spawalniczy i masowy zostaty prawidtowo
podtgczone.

Sprawdzi¢ bezpieczniki zasilania elektrycznego.

Przerwanie prgdu spawania |Sprawdzi¢, czy na panelu ustawien jest wigczony wskaznik
podczas spawania przegrzania (zabezpieczenia termicznego).

Kontynuowa¢ typ usterki ,bez tuku”.

Zabezpieczenie termiczne Upewni¢ sie, ze napiecie spawania zalecanego cyklu pracy nie
czesto sie zalgcza zostato przekroczone.

Patrz czes¢ ,Cykl pracy” w rozdziale DANE TECHNICZNE.

Upewnic sie, ze wloty i wyloty powietrza nie sg zatkane.

Wyczysci¢ wnetrze Zzrodta zasilania zgodnie z zasadami rutynowej
konserwacji.
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9 KODY BLEDOW

Kod btedu informuje o wystgpieniu usterki sprzetu. O btedach informuje komunikat ,ERROR” (Btgd) na
wyswietlaczu, za ktérym pojawia sie numer kodu btedu.

Jesli wystgpito kilka btedéw, zostanie wyswietlony tylko kod ostatniego z nich.

9.1 Objasnienia kodow btedéw

Kody btedodw, z ktérymi uzytkownik moze sobie poradzi¢, wymieniono ponizej. W przypadku
pojawienia sie innego kodu nalezy skontaktowac¢ sie z technikiem autoryzowanego serwisu firmy

ESAB.

Kod btedu

Opis

206.10

Temperatura Zrodta zasilania jest zbyt wysoka. Wyswietlacz TFT sygnalizuje usterke
temperatury.

Dziatanie: po ostygnieciu zrédta zasilania, gdy bedzie ono ponownie gotowe do
uzycia, automatycznie zniknie kod btedu i zgasnie wskazanie usterki temperatury na
wyswietlaczu TFT. Jesli blgd nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z technikiem
serwisu.

906.07

Temperatura akumulatora jest zbyt wysoka. Wyswietlacz TFT sygnalizuje
ostrzezenie o temperaturze akumulatora.

Dziatanie: kod btedu wskazuje, ze uzytkownik musi wyjg¢ akumulator i poczeka¢ do
czasu ostygniecia. Jesli btad nadal wystepuje, nalezy skontaktowaé sie z technikiem
serwisu.

906.08

Temperatura akumulatora jest zbyt wysoka. Wyswietlacz TFT sygnalizuje btgd
temperatury akumulatora.

Dziatanie: ten kod btedu automatycznie wytgczy system po kilku sekundach,
wskazujgc, ze uzytkownik musi wyjgé akumulator, aby go schtodzi¢. Jesli btad nadal
wystepuje, nalezy skontaktowaé sie z technikiem serwisu.

937.01

Akumulator jest niemal catkowicie roztadowany. Wyswietlacz TFT sygnalizuje zbyt
niskie napiecie akumulatora.

Dziatanie: kod btedu wskazuje, ze uzytkownik musi wyjgé akumulatory i
natychmiast je natadowac. Jesli blgd nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z
technikiem serwisu.

937.02

Napiecie akumulatora jest skrajnie niskie. Wyswietlacz TFT sygnalizuje btad zbyt
niskiego napiecia akumulatora.

Dziatanie: ten kod btedu spowoduje automatyczne wytgczenie systemu po kilku
sekundach, wskazujgc, ze uzytkownik musi wyjgé akumulatory i natychmiast je
natadowac. Jesli blgd nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z technikiem
serwisu.

0447 814 101

-55- © ESAB AB 2025



9 KODY BLEDOW

Kod btedu | Opis
937.05

Gdy jedno z ogniw wewnatrz akumulatora zostanie catkowicie roztadowane.
Wyswietlacz TFT wskazuje na usterke nierbwnowazenia napiecia ogniwa
akumulatora.

Dziatanie: ten kod btedu spowoduje automatyczne wytgczenie systemu po kilku
sekundach, wskazujgc, ze uzytkownik musi wyjgé akumulatory i natychmiast je
natadowad. Jesli btgd nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z technikiem
serwisu.

937.06
Gdy ktoérykolwiek z akumulatorow nie jest podtgczony lub uzytkownik nie poditgczyt
prawidtowo akumulatora do zacisku akumulatora. Wyswietlacz TFT sygnalizuje btad
braku akumulatora.

Dziatanie: kod btedu zniknie automatycznie, gdy uzytkownik prawidtowo podtgczy
akumulatory do zacisku akumulatora. Jesli btad nadal wystepuje, nalezy
skontaktowac sie z technikiem serwisu.

937.07
Gdy jedno z ogniw wewnatrz akumulatora ma niskie napiecie w poréwnaniu z
innymi ogniwami. Wyswietlacz TFT wskazuje ostrzezenie nierbwnowazenia napiecia
ogniwa akumulatora.

Dziatanie: kod btedu wskazuje, ze uzytkownik musi wyjgé akumulatory i
natychmiast je natadowadé. Jesli btgd nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z
technikiem serwisu.
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10 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

A PRZESTROGA!
Prace naprawcze i elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika autoryzowanego
serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i eksploatacyjne
firmy ESAB.

Urzadzenie Renegade VOLT ES 200i zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z
miedzynarodowymi normami BS EN IEC 60974-1 i BS EN IEC 60974-10 klasa A. Po
zakonczeniu prac serwisowych lub naprawczych wykonujgca je osoba odpowiada za zapewnienie
dalszej zgodnosci produktu z powyzszymi normami.

Czesci zamienne oraz czesci eksploatacyjne mozna zamawia¢ przez lokalnego dealera firmy ESAB,
patrz strona esab.com. Przy sktadaniu zamdwienia nalezy podac¢ typ produktu, numer seryjny,
oznaczenie i numer czesci zamiennej wedtug listy czesci zamiennych. Utatwi to wysytke i umozliwi
prawidiowg dostawe.

Lista czesci zamiennych jest publikowana w oddzielnym dokumencie do pobrania z witryny
internetowej: www.esab.com
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SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
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Skrzynka akumulatorowa
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NUMERY ZAMOWIENIOWE

Ordering number Denomination Notes

0447 800 881 Renegade VOLT ES 200i Power source
with battery
box - CE

0447 800 883 Renegade VOLT ES 200i Power source
with battery
box - UKCA

0447 813 001 Safety Instruction manual

0447 820 001 Spare parts list

Trzy ostatnie cyfry numeru dokumentu podrecznika okre$lajg jego wersje. Z tego wzgledu w tym
dokumencie zastepuje sie je znakiem *. Nalezy korzystaé z instrukcji obstugi z numerem seryjnym lub
wersjg oprogramowania odpowiednimi dla danego produktu. Patrz pierwsza strona instrukc;ji.

Dokumentacja techniczna jest dostepna w internecie pod adresem www.esab.com
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AKCESORIA
0700 025 514 SR-B 17V, OKC 50, 4 m, (12.5 ft)
0700 025 522 SR-B 26V, OKC 50, 4 m, (12.5 ft)
0700 006 901 Return cable 200A, 10 ft. (3 m) Z
0700 006 900 Electrode Holder 200 A and Lead Assembly, 3 m (10 ft) i
0700 500 084 MMA / SMAW / Stick 4 Analogue Remote-Control incl.
10 m cable
0445 197 880 Shoulder strap
W4014450 Foot pedal, with 4.5 m (15 ft) cable, 8-pin connector
0448 274 880 Mains plug replacement kit (includes mains plug and
assembly instruction)
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